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(21) ,з8з707 
з l29-зз

(22), сц.0l.в5
(46) 2з.06 . В6. Бrо;r, ýр 2З

(71) Ленинградский ордена 0ктябрь*
ской РевоJIIоции и ордена Трудrэвого
Красного ЗнапtеtIи технологIj,]еский
инет!т"ут им.Ленеовета
(72) Л.Ф.Ушаков
{5з) 666 .29з.522 (088.8)
( 56) ilатецт Англии N, 104 1 945,
кл. С 1 М, 1966"

IIатент Япогlии N' 4 9-2 1 ti 9 ,

кл. 21 Ь 29, 197Ц
ý

(54) (57) 1, Эl,,ИЛЬ, Еi{лючаютца.q ['Ь0,
ВrО, и BirOr, 0 т л и ч а ю щ а я *

с я 'I-ем, что,9 с цеjiьlO повьIшеIlия леi,*

коfiJiавкос,ти ?I сн!{iкенIlя кристатlJIиза-
т_iионной спrэссlбности, она дополнитель-
I,io rJодержит SпО, при следующем соот-
ношении компонентов, Mac.Z|

рьо 80-86.5
в2оз во5-10,5
Bi2 0, 1,5*8
SriO, ] *З, 5
2" Эмаль по п.'i , о т,л и ч а KJ -

щ а Я С Я твм, т1.16 она содержrт 0о 5-
З Mac"Z SiOz .
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l,{зобlrетеНлtе отfiосИ,гс я К cocT;lBa,lM приборостроенr{и и /1руг}rх отрасJlях

легкопл;]вкl;Iх стекол (эмаriеii), способ- промышпенI{ос,гI{.

rtьrх форtмровать покрь1.1.}rе или образо- Ilелью лtзобретеt{ия является IIовьlше-

ВЫВаТt, спаи при температурах до з0()оС ние .пегкоплавкости и снtlженllе KpLIc-.

t-t обеспе-ч}Iваюlцих защрrту от влаги р1 5 тал,пизаIiионной способности,

эJIектроIIзоляцию деталей, и может КоI{кретные составы э}{али и }{х

быть использовано в радиоэлектронном свойства приведены в таблице,

Характерис- Показателtи для сOстава
тики

комповент,ньй
состав ,Mac.Z

рь2Oэ

В2 0з

Bi2 оз

Sn0,

S i02

соотн,эшеlrие
рЬO/Вч 0з

Температура
спаивания,

0бласть
кристаJlли-
зации
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0
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в,05 8,6з g,ц1 9,61 9,9ц 8,78 guBB в,15

с 290 2в0 27а 21о 29о

Не кристаллизуе,гся

280 29с 2в0

Для того, чтобы Liзбежать восста-
Еовле}Iия свинца при варке IlеобходиIчrо
проводить ее в окислительноr? атмосфе-
ре или еоздавать ее в расплаве. Для
зтого шихту указаЕньж стеit0л соетав-
ляют на основе сурика Рьзо4, борной
кислоты, оксида висмута и диоке}лда
олова. Например, цIихта на 1 itг соста-
вз, гi сурик 865; борная кислота l90;
оксид висмута 151 лиоксид олова 35.
Варку данньD( эмаJIей осуществляют в
тиглях из дауокиси олова илI{ плати-
нородиевьж сплавоЕj или гарнисажньж
печах на слое шихты. В диапазоrtе
температур 900-1200ОС Еарка дJIится
З0- 10 ш-rп, выработку осуществляют

прокатItой l-rея(ду водоохJlажда,емьIми

40 ВаЛКа}"{И ItЛИ ВЬlЛ1,IВа!IИе}{ i{a ХОЛОДНУЮ
стальную I1литу.

Тигтти рIз дlвуокиси олова или пла-
т1.IFIородиевьж сrtлав.JI] дороги и дефи*
ц{тны, а гарrlLIсажfiые печи не и&{еют

45 Uмроког() приь4енеЕIия" Г[о этой прi{liине
УСТаНОВЛеЕа, ВОЗМОЖlIОСТIэ ПОЛУЧеНИЯ

дос,гат,оtт}Iо легкоплавitlт){ cTeKOJi при
варке в кварцевьж тIiглях.

В зависl.rгцости 0т тIjебованиLi Jt

59 ПРОЗРnЧLlОСТИ ПОКРЫТr-IЯ ИЛХ-I СПеЦ}lаЛЪ-
i{ьж требованиIi к при}lесному состаЕу
змалI1 ее ilf}{xтa Iчожет еост;lвляться
как при !IспOльзованI-iи техit}Iческ!lх
Мат'ериалов, ]Iа]t и Mapкpi "о.с"ч"".

BH}иIM Заказ ЗЗ51/19 Ti,ipa;K 457 Подписное
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