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Изобретение отЕосится к области маши-
ностроения, а именно к балансировке ро-
торов.

По основному авт. св. М 679В42 известно
устройство для балансировки ротороts, со- 5

держащее цилиндрический корпус и балан-
сировоrIные грузы, выполненные в виде трех
жестко закрепленных по периферии корпу-
са секторов, смещеннь]х друг относительно
друга в радиальном наllравлении или по 10

оси корпуса.
При балансировке с помощью такого уст-

ройства необходимо большое количество
балансировочных проходов резца, чтобьi
получить необходимую точность уравнове- 15

шивания.

Целью изобретения является снижение
трудоемкости балансрiровки,

Это достигается тем, что боI(овые поверх-
IlocTи сектOров выполнены криволинеflны-
ми и рассчитываются по уравнению

R: Rо
sin фо
siпф'

где R - текущее значев}iе радиуса;
ф - текущее значение угла;
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НаЧаЛЬНОе ЗНаЧеНИе

фо - НаЧаЛЬНОе 3НаЧеНИе
mэЕ" В.
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На чертеже изображено устройство для
балансировки роторов.

Устройство содержит корпус (не пока-
зан) и закрепленные на нем сектора l, 2
и 3. Каждый сектор состоит из двух ча-
стей - рабочей части 4 и установочной 5.
Боковые поверхности б и 7 секторов Bbi-
полнены крliволинейными так, что при ве-
личине хода резца, равном l, снятому ма-
териалу соответствует постоянная величина
дисбаланса, независимо от радиуса, на ко-
тором этот материал снят.

В процессе балансировки с рабочей ча-
сти 4 сектора снлIмается с.пой материала
определенной величины на радиусе R. [.lrя
того, чтобы снятый слой материала вызы-
вал один и тот же дисбаланс (вернее, его
компенсацию) независимо от расстоянIlя
до оси вращения, боковые поверхности б и
7 lrмеют спец[iальную форму. В этом c",ry-
.tae снятый слой материала на радиусе R
вызывает такой же дисбаланс, как и на
радиусе Дt, ёсли величины l совпадают.
Выпо.цнение у секторов криволинейной
формы боковых поверхностей согласно рас-
чета по предложенной формуле позволяет
уменьшить количество требуемых ходов ре-

инструмента и тем самым снизить
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Формула изобретенлiя

YcTpoIicTBo для балансировки роторов по
авт. св. М 679В42, отличающееся те},{,

что, с целью снижения трудоемкости бадан-
сировки, боковые поверхности секторов вы-
полнены криволинейными и рассqитывают-
ся IIо уравнению

+
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R:Rо}/ж'
где R - текущее значение радиуса;

ф - теi(ущее значение угла;
Ro - Н3Ч2l'1ЬНОе ЗНаЧеНИе РаДИУСа;
ф0 - НаЧаЛЬНОе ЗНаЧеНИе УГЛа.
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