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I.{ з Or)peTeHl-t е OTEl cct-{Tc я }( ма-t и i.to*
ётрфе}-jиi<l, а l{l,{e}lHo t< ба,паt-tсирOвке
pc-r,oiJoý

Извr:стан 8ала}iс}rроЕочFlый 1.руз r
заi{рёплý{эr,"fl,lý пOcjle определения вели-
аjиi,lL,fr *l"{еlдеii}-!я Це}iтра тяяtестi.r ро"гОра
i]a црiл}rr,tдрцческоь1 корýусе, соеди*
Ёе!]ti?э|.,1 с рФтороs{, с возможFlостью фк-
p:y'xiiioi,o fiёре}dеце};ия [r] .

Недостаткоý{ та,кого груза являетсfi
ниэI{аsi :lроиэв(}д!lтельность riроцесса
ýttлаисtlроýi{и ý связи с тем, что 8
гJрФцёссi? балансировкlа д;tя различной
фазы Е!еуравýовеше}i,jости riеобхФдимФ
разлir.{tlное углозое пгJложеr{ие груза,
r{o?Opce Фрtксируется с помOlтiью стогIЁ*
ра" Это ведет к неоSходиrиост}! остано:
ва ро,горс1 для *топорения ба.лаlнсиро-
ЕсIlilФго груза .

нанболее близким по' техниl{еской

суцн{)стri яв,ляется балансировочныri
гFуз r выполнеr{ннl: в виде цили!Jдра с
жестио закрепленнL.iм].l на еr,о перифе-
рни ceKTopaplpl , смецеilным}i одr{il отно*
с]}1тель1,1о другOr,о в раднальном fiл}{
осевФtd Irашравлении [З] "

[{едостатксJм такого балансrtровсlч*
ного гру:jа яя,fiяется }iалич}lе смещения
},,!ежду сектора},rи, чтс l-Iриаолит
кретжос?,и TpaeкTОpi{i{ движенIJ я .

{54} Бдлднсировочýый груз
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ýедет к тс)му, что для устранения не-
уравFIовешеняости' возникает необхо-
димость в съеме материала с двух и
более секторов, что увеличивает массу
сýимаемого материала, снижая тем
самL,lь,t производительность процесса ба-
Jlансировки.

Целью цзобретения является повыше-
н!{е производительýости процесса балан-
сировки,

Поставленная цель достигается тем,
что ц}lлиндр выполнен с выступом в
виде по меньшýй мере одного спираль-
ного витка, при этом выступ может
расrjолагаться на тарцовой поверхнос-
ти, а гlлоцёль окружного сечения спи-
рё,ши Еыбирается в зависимости от ра-
диальной координаты окружного сечения
и rIлотности материа.па. Выстуrl l4ox(eT
также распФлагаться на цилиндричес-
кой повеfхностил Е в теле цилиндра
аыпоJlнена яепрерывная спираль}{ая ка-
навка с тем же шагом и направлением,
что }l выступ .

На фиг. l изображен балансировоч-
ный груз с выступом в виде спираль-
ного витка на торцовой поверхности
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ного витi{а на u,илЙндрическоФ поверх*
нссти.

,.*

или кс {в с,пучбg, I(огда выступн рас-
поло}кены иа цилинлрической поверх-
носtи) того элемеIlта выступа, угловаý
коордиt{ата котоJ)ого совпаJIа,ет с у,гла"
BEft\4 положениеý,t Yff неуравновешен*
ности, Затем исl]олнительный орган 4

,перемещением каретки 5 в радI,{альном
lнаправленЕи устанавливают соответ-
ственно по коOрдиr-лате { цJIи Дgl
после чег0 осуцествляют сOrэтветст:
венно подачу исполнительliогQ органа
4 в осевом или радиальном Ёаfiравле-
яии и производят съеt4 массы со спи*
рального выстуfiа до пOлучения ,ýре*,

буемой точности уравновешивания. При
этOм, если координата f" изл4еЁяется
в результате съема MaccbJ, то произ*
водится соответствующая коррекция
радиалъног() или оgевогсJ положения
ИсПОлt-Iительного органа 4 

"
Гlрименение балансrlровечногtl гру*

эа со спираJтьнымýI BыcTyflaMIr на ц}1-
линлричёской или торцоаой поверхнос*
ти ц}rJIицдра обеспечивает однознаtiную
fiинеrlную зависимоеть между угловым
полФжёнием неураtsновешеЕн()сти с егФ
радиальI{аit или (}севой коорд}lнатоЙr
что, в свою очередь, обеспечllЕает
простоту OцреяеJIеtlия линейной коорди"
наты fiO изв€стнOй углояой координате,
упрощая там caмtfi!,! прощесq баланси*
ровкн Е ловышая его ,lроиэводитель"
яФс?Е," Кроке тоrо, уравноýеш}{ýаr{l4е
а поr4Фцьts Фалансировочного груlё
позволяет г{Ёоизводить съеt,! }{атериале
cs сЁиральFiого выстуfiа без пр*кIJаце-
ния врацеЕII1я pO,J]opa"

фЬрмула изобрётеЕ{ия

Источgлrки инФор}"1аци}i. при!{яI,IэIQ вQ
внимание при экспертизе:

tr " Авторское свидетёльство СССР
В 200857, кл. q CII FI 1/32, 196?.

2" Заявка М 2179265125-28,
; 10 . 10 . ? 5 , по котороfi прин ят0 p*Eleнtte
о выдаче авторскФго свидетельства"

Балансировочный груз; соединяемый
ё ротором 1 выполнен в виде цилиýлра
2 с выступом З в виде по л,tеньшей ме-
ре одного спирального витка. Устра-
нение неуравновецlенности производят
исполнительным органом 4, например
резцом, установленным на каретке 5,
имеющей возможность перемещения в
осевом и радиальном направлениях.
Выступ t{ожет быть расположеннв!t,{ на
торцовой поверхвоgти цилиндра 2, при,
u.b" ,rr,ооtод" ý окрухного сечения спй-
рали выбрана в зависимости 0т ради-
альной координаты окружного Gечения
r и плотности ма.териала Т, Эта
зависнмость rdо}кет быть вýражена Фор-
мулой

s= Чlt .i
т.F

Выполнение спиралъного ýысту!tа с пе-
ремённы}'t, по УказанноМУ закоýУ, се-
чеЁием обеспечиваеt равЕомернOе в
окружвоý{ на.тiравлеЕии распреде,!1ение
дисбаjlаисной массы спиральвого вшс*
тупа при выполнеr]иц целеаого числа
ВитКоВ спИралил ЧТФ не вызываЁТ Не-
урааноЕецrеýяФсти цилиндра. В случае
распаложеýиf, выс?упа 3 на цилиндри*
ческой пOЕерхности в теле цилlrндра
выполняется непрерывЕая спиральная
ка!{авка б с тем ll{е шагом и напраý-
лением, что и Fыступ 3. Выполнение
спирального выс.тупа на цилиндричес-
кой поверхности обеспёчивает одЁо-
значную свfiзь угловой кOординаты
спирали У с осевOй координатой Х," t
которая мажет бr"]"ъ внрахеЕа зави" -
симостью
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Разtиерн }, d и fl, 'соответстýеýно
наружный и вliуFЁ€rнний диаметры ,{ дли"
на цилиýдFat ý, Ь и h, саотýе?ствен*
'но шаг (для одrrого витка спирал}!
с=9), fiIирина и BLncoTa витка, а так*
же ltаправJtение закOда спЁрал}ноrо
витка в кФt(до}Л KO}lKpeTýOM случаё B,$";l"

бираются исходя из требýваниfr к ре*
жиму балансиров!tи с учетом i,абаритов
}t веса балансиру*r.rоrо рOтара"

Процесс баланеировки с noмOl]ll,lo
ба,павсировочного груэа осуществляет"
ся сJIедующим ý6разсJм.

БалансировФчный rруз соедиrlяlот с
балансируеIуIыfr4 ротором, I1()сле чеrо
ротор 1 устанавливаIот на специальнOй
балансировочной }dашине {яа чертежа:r
не показаtrа) , которая снабrtена срёд-
,ствами для определения параметров не*
уравнOвешенgости" Ротор разгоняют
до задаýной cttopocти врацения, после
ЧеГО апРеДеЛЯют i]сrДиаJrьнУg0 КООРДИНа-
ту р, (в случае, когда высtупы рас-
полоkенrо }ta торцовой поýерхности)

l . Баrлаgсир(}вочýЁ*й груз l ъ]нпir,fi^

не1-1нБй в вllд€ цклинлрап О Т,"*':л:,_* u*:

щ и й с fi Tet,!, tттQ, с цельф__повý*
,tt} rriения ýрOизЕодиТе,пI?fiостЕ1 тlрGLI,ес,jа

балаItсир*i,]tiи, цилиндр вшflол}tеti с a-l..;c*

туfiо}d в ýиде по рtеньtllей мере (}д!{Фтl8

сfiиральнOгý ýитка,
2- Груэ по п,l, о т л и ч а ыJ*

4ii tц и й 0 Ё Tervi, чтG Еыстуfi р_асfiý*

лож9н r-ja тýрцовёЙ пoBepl{ii()cT,{, а

плOщадЬ с)t{ружног0 сечёни,1 с,l1,{ра,,Iи

выбрана з завиеимOст}! (}т радиальýой
коФрl:и!lаты о}tруяногФ Ё{:чеfiия и flfi.)"г*

кл ности материале,ilJ - 
З. Груз по iT,?, Ф т л i,l ч а !0*

щ и fi с я тФм. чтG ýHeтy,r раi:пЁ\лt:,*

жен на ц*"*чч,,lрй*ескоl,t rIФЕёр]tijФсти"' а_

*-r""* циJlиl-}дЬа выfiOлнеЁа ýешЁе,х}L{Ёfiая

спираJ]ьная канаака с теt!{ же ша!:Фrс }t

DС narrb*rrr**иe*r что II вцступ"
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