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Изобретение относится к области пище-
,вого машиностроения и может быть исполь-
зовано для изготовления терочной массы,
для дисков и боковых сегментов рабочих
цилиндров картофелечисток.

Известен способ изготовления терочной
массы для дисков и боковых сегментов ра-
бочих цилиндров электрокартофелечисток
на бакелитовой связке, где в качестве аб-
разивных материалов используют карбид
кремния.

Наиболее близким к изобретению по тех-
нической сущности и достигаемому резуль-
тату является способ изготовления тероч-
ных элементов для рабочих органов карто-
фелечисток, гIредусматривающий приготов-
ление сырьевой смеси путем смешения
карбида кремния, минерального вяжущего
и соляной кислоты, формование и твер-
дение.

Недостатком известного способа являет-
ся короткий срок службы рабочих органов.

Щель изобретения-увеличение срока
службы рабочих органов картофелечисток.

Поставленная цель достигается тем, что
в способе изготовления терочных элемен-
тов для рабочих органов электрокартофе-
лечисток, предусматривающем приготовле-
ние сырьевой смеси путем смешения
карбида кремния, минерального вяжущего

и жидкости затворения, формование и
твердение, карбид кремния смешивают с
портландцементом и затворяют омагничен-
ной водой, а при формовании осуществля-

5 ют уплотнение низкочастотной вибрацией с
последующим твердением при 70-100"C в
течение 2,5-3 ч.

Приrr,Iер осуществления способа.
!,ве части цемента марки 600 или 800

10 смешивают с одной частью карбида крем-
IIия зерItистостью JYg 160. Пос,це тщательно-
го перемешивания l\,Iaccy разбавляют омаг-
ltичеtlной водой (напряженность маг}Iитного
поля 1000 l500 эрстед) до образования

15 ОДНОРОДНОЙ (гl,стоЙ) массы, Затем 11олу_
ченную массу помещают в специальные
формьт дисков и боковьтх сегментов - ра-
бочих органов картофелечисток, связанных
с низкочастотным вибратором, где массе

20 придается соответствующая форма. Потом
изделия устанавливают в парогенератор
для упрочнения и отверждения при
70-100'С в течение 2,5-3 ч. После чего
производят естественную сушку на откры-

25 ТОМ ВОЗДУХе ДО ПОЛНОГО ОСТЫВаНИЯ,
Способ позво.цяет в качестве исходного

сырья исlrользовать дешевый материал, та-
кой как цемент и воду, дает возможность
устранить дорогостоящее оборудование

з0 (прессьт, электропечи) и облегчает работу

l
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из-за отсутстI]ия ядов!Iтых паров (соляной
кilслотьl, KepocI.IHa и парафина) .

Срок службы рабочих органов с испо.ць-
зованием терочLlых элементов, изготовлен-
ных Iiо предJIагаемое{у способу, увелиtIива-
ется с б месяцев до 2-х лет.

Форплула изобретения
Способ изготовления терочных элемен-

тов дJ,Iя рабочих органов электрокартофе-
лечисток, гIредусматривающий приготовле-

4

ние сьiрьевой смеси путем сlчlешенрlя l(ap-
бида lсремния, миFIерального вяжущего и
}кидкостIi затворения, формованLIе и твер-
дение, отл ич а ю U{ ий ся тем, что, сцелью
увеличения срока слул<бы рабочих орга-
нов, карбид кремния смешивают с tlopT-
ландцементом и затворяIот омагни,]енной
водой, а ltри формовании осуществляют
уплотнение низкочастотной вибрацией с
последующиNI твердением lrри 70-100"C в
течение 2,5-3 ч.
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