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СТЕР)I(НЯХ по авт.св. Р 1024571,
о. 1,л и ч а ю щ е е с я тем, что,
с целью упрощения конструк_ции, ме-
ханизм управлен!rя осадкой c'rup*", 

"о,-полнен в врце шарнирно закрепленного на

кронште}'lне рычага с присоединенньм
к одному его концу электромагнитным
приводом, при этом другой конец
рьrtтага соедIrнен с верхним конц()м
подпр)Dкиненного штока, а заjким д,I1я

стеркней выполнен в виде упора с

направляющим пазом для стержня и

?"лагнитньм дер]кателем, на контактиру-
ющей со стержнем поверхности которого
закреплен слой электроизолирующего
}iатериаJIа.
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Изобретение относится к оборудо- ромаr,нита); на фllr,. З - то же, (гrри

ВаНИЮ Д.ПЯ ИЗГОТОВJIеНИ,q аНКеРНЬЖ вьlllолненIiи маг}]итного дер''(атеJIя в
ГОJIОВОК На аРМаТУРНЬР( СТ'еРЖНЯХ, ПРеД- ВИле пс)стоянного м;1гнита) i rlа фиг. 1+ _

НаЗЕtаЧеI{НЬDt ДJlЯ аРМИРОВаНИЯ ЖеЛеЗО- вил Д на фиг. 2.
бетонньп< консТрУКцИЙ. . Уст,ройство содержит эJтектролнук)

По основномУ аВт.СВ. ýq 1О2Ц57 1 ' пJIас,l,ину 1из токопроводящего IIесва-
известно устройстводля оOразоваt{ия риваемого материала, установленную
aHKePHbD( ГОЛОВОК На аРМаТУР}lЫХ СТеРЖ- на емкости 2 с. охлаждающей жидкостью
нях, солержащее Электродную пластину З, подаваемоii из патрубка 4. Наплас-
из токопРОВОДЯЩеГО }rеСВаРИВаеМСГО t0 Тине 1 установJIен разъемныЙ стакан 5

матерI-iала, УСтаНоВлеIlНУю На еМКОСТИ дJIя удержания ф.lтюса б yl подкладка 7,
с охлаждаюi]IеIi жI{дкостt,ю9 Заjfiим ДлЯ распJIавляемая для образования анкер-
стержнеЙ с токополводами и приспо- ной головки на ко}iце ар}lатурного
собление ДЛя осаДкI1 Ст'ержня9 пРИаIем стержня В. В каqестве прок_тIадок 7

эт,о приспособление выпол}Iено В ВИДе lc могут быть использованы отходы шта1-4-
ПОДВ}DКНО ЗаКРе-ПЛе}IНОr'О На СТОЙКе 

lJ 
повочного производства.

кронштейна, снабженного меХанИЗмоМ l]ля закрепления стержня слркит
УПРаВЛеНИЯ ОСаДКИ СТеРЖНЯ И ПОЛПРУ- зажrтм 9, выпоJIненный в виде упора 10
ЖИНеННЬIМ ВеРТИКаЛЬНЫМ IIITOKOMr ПРИ с направJlяющим пазом 1 1 и токопод-
этом верх}{Irй конец штока соедI,Iнен a 20 водом 12 магнитного держателя ]З, на
ЭТИМ МеХаНИЗМОМ, а На t{ИЖНеМ КОНЦе контактирующей ео стержirем В поtsерх_
ШТОКа ЗаКРеПJIеН.ЗаЖИМ ДЛЯ СТеРЖ* ности которого закрегпгiен слой эjIект_
ней Гtl . роизоляционного материала 14. Э.пект-

Недостатком этого yc,TpolicTBa родная лластина 'l и токоподвод 'l 2

является сJIOжI{остЬ конструктивноГо 25 соедиr{ень! с источником электрическо-
вьIполнения консида, которьй выпол- го тока (не показан). Магнитный
няет фуt]кLlии механизма' управЛеtlИЯ держатеJIь 13 может быть вьтпо.пнен
оСаДКи СТержНЯ. КРОме Тогоr для в в}це постоянного }{агнита J5,
привода коноила используется сложныЙ напримеР, подковОобразной формы и.,tи
I,tотор-реД}rктоР, а длЯ пёреfiаладкИ :_ в виде ,-держивающего электромагнит,а
колiоида необходимо специагIьное прис- 30 , t ь по.rЬянного тока.
пособление. Для привода заr{има для Прлrспособление для осадки стерж*
стержнеi'I исцользуется сливнdИ ци- ня в вы'Iолнено в виде крсlнштеr:tн а 17 ,
линдря для которог(] необходимы сис-. закреплено на cToliKe 18 с возможностью
тема пиtания. Все это усложняеy Kotl- продольного перемеlцения и поворота.
струкцию устроЙства. 35 КроншlтеЙн снабжен шт,оком 19 с

I_!е.1тъ лtзобрётения - упрощение пружиной 20n на нl{жllем конце которого
ко}Iструкции устройства. закреплен зажим.9 для стержня 8.

, Указанная цель достигается тем, flля перемещения кроншттейна с-ц\rкLlт

что в ycтpoiieTвe дIля образования приводной механизм 21 , на кронштеЁiне
анкерньж гOлоFок На а,рматУрНЫХ СТеРЖ: 40 1 7 смонтllрован механизм управ,qения
Еях по авт.св" tr& 1а2ц57 1 механизм осадки стержня, вьiполненный в вlце
управлеЕl}lя осадкой стержня вьIполнен стойки 22 с марыирно закрепленtIьIм
в виде tuарнирно закре-Iтленного на Еа нем рьItIагом 2З и соеДиненного с

крсltлштейке рьrLIаг.а с присоеДинеfiньМ его концом электромагнитного приво-
к однOму его концу электромагнитньп,]l 45 да 2Цr при этом другой конец рьF-iага
приводом9 при этt]м другой конец 23 соедрlнен с ВеРхним KoHLIoM lrIToKa'1 9.
рьtqsга сOединен с верхним KoHLloM Электромагнитный прrlвод 24 гtожет

fiодпруд(иненного штокз, а зажИм Д.ПЯ быть вьlполне}{ С Вице тягового э,пект-
стержнеri Еьттlолнен в виде упсрs, с ромагнита кпи линеЙrrого ДвигатеJiя,
направляюци}4 пазом дJ!' стержшя и 50 сOот'ветственно якорь !tли ttIToK

магнитЁьI},l деЕ}жателем, }la контакти- котOрого соединен с KoHrIoNI рьгLIага 2З

рующей со стержнем поверхности посредством тяги 25.
которого закрегlлен слоI'{ электро* В качестве эJIектромагнитного прI-{-

изолирутOщего }.rатериала, вода могут быть испоJiьзованы сер}lйт]о
tIа фиг. 1 лтзображено ус-тройство, 55 вьIIтускаемые малоI,абарит,ные тяговьlе

обrций вид1 на фиг. 2 - узел J на эJтектромагниты серии МИС по ту 16-_521],

фиг, '! (при вьIпс\тIнени}1 магнитного . 009-в1, серIли ЭД по ту 16-52q, l61-79
держатеJIЯ в виде удерrкI{ваЮцеl,о элект- ипи спецИальные э.пектромаг}lит,ы с yтi{:l-
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-lIr]чеtIным IJl]t]]\{е}Iе}l,ilвlIженt]я якоря за

'| 1ilBl]{l

с !I е т приме }{ е н llя э :I е к т,р ol-,1;l I,IIti 1, li (-) г (l и.Ill
механическоi,о 11еNrlIфирсlrзания. Мот,ут
быт,ь ис:по.IIьзоваtIы,],акх(е Nrа.пt]I,абарllт-
ные тttхоходtIые tIиJ]иIlдриl{ескLlе .lIиней- 5

ные эIIектродвi{I,;]те,IIи с MaJIbIM xoIIoN{

штока.
YcT,policTBo работае,г сJIедуюшI]I!r

образоi,l .

I{a пласт,ину l ук.папыrзают ilодк"цаll- r0
ку 7, }Icl,aHaB.пliIJatoT ll ссrбlтракlт разъем-
ныл"l стакагI 5, на подкладк}I устанав-
ливают арматурныt"i стерже}{ь 8 и фик-
сируют его. в пазе 1'l упора 10, TIoc,rIe

чего он тIритягивается к магнл,1,I,ноNJу l5
дерх(атеJIю ] З. При выпоJlненIlи держа-
те.пя 1З в виде э-цектроN,tагнт.Iта '1 6,
после фl-тксации стержня В в пазе 11

упора 10 производят его вк.iIючение.
При необходимости по,IIожение стерж- 20

ня В корректируют путеF, поворота и

продоJIьного перемеiliения кронштейна 'l 7

относитеJIьно стойкrт '1 В с помощью
прt{водного механизрtа 2'1 . Затерt в ста-
кан 5 засыпают фlrос 6. 25

Подают электрическтiй ток к п.ilасти-
нам 1 и токоподводам 12 и вк.llючают
электромагнитrtыii прriвол 24, которьгi
поворач1-1вает рычаг 2З, в резу;Iьтате
чего шток 'l 9 и зафIrксирован}lый в за- з0
жиме 9 стержень В поднимается,. Между
нюкним концом стержня t и подк-па,цкоЁt
7 образlrgтся зазор: при прохох{,денL1!{

через которьй э.пектр}lческиr", ток в()з-
бlэкдает э-тIектрrlческ},,,Iп л)-гу" При этом
происходит гIлав.пенI{е тILrлк.палкI{ 7 35

А
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ii KoH,ta с 1,еi]iкня В . Iloc;re TIJIaBJ,ei{ILq

IIoilкitaлI.;i{ 7 tlык.тtюttак1,1, элект[)пчаt"нит*
ttbui пlrriвсlд. )-Ц, шток 19 гlс,/r леiiствием
пр\Dt(riны 20 опускае,гся, и коl]ец
стержня В погрlжается в расп-l1ав ме-
та"rIла. IIoc:;te i]ьL,Iержк}{ в теllение за-
дlанного BpeMeHI{ KllHrta стержня 8

В РаСIIЛаВе Rt;lК.lik}Ч3ЮТ 9JlеКТРlrЧеСКИli
ток 9 посJIе чего происходllт остыван}rе
pacIT.I1aRa с образоваl{!,rе!.l aHKepHori
гоJIовк!{ на конце стержня 8. Затем
накJIоItяют стержень В, выводя его
из паза 1 1 упора 10 l.r, отрывая от
маI,I{}lтного держате;Iя 1З, вынимают
стержеrIь В из cTat<aнa 5 с флюсом 6"
11пи вьглсlлнеБ,ии держателя 13 в вrrде
эJlектрс)магнLlта 16 он может, быть
Rк.Iiк}!Iен д"llя об_ttегченIiя отрыва от
него стержrlя В. Затем производя,г
полготовку дJlя сlбразованllя aHKeplioli
головкI,{ на очередном стержне.

ff,lrя обеспеченIlя трееlуемьж реж}lмов
работы ycTpcrlcTBa и управления егtl
рабочими органам1{ мох(ет быть примеrrе-
но автоNrатиаIеское программное реJIе.

1lспо,qь:зованrtе изобрет,ения обес-
IlечиваЪт упрош{ение конструкции
ycTpoi'lcTBa за счет },прощения конст-
руктивного выпоJIненl{я меха}lизма
управJIеIiия ос.адкойt стержня и зая(Rма
дJlя cTepжHeiYt" IIри этом в уст,ройстве
l{спользованы олнотактные прl{волы,
пI{TaHI,{e KoTopbD( производится только
эJIектрическолi энергиел"t без нспользо*
ванI{я другl{х видов энергIли дJIя пита-
ЁItJя IтрI{волньж механизмов.
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