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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОМИТЕТ СССР
ПО ДЕЛАМ ИЗОБРЕТЕНИЙ И ОТНРЫТИЙ

ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИfl
н Аtsторскому свидЕтЕльству

(2l ) 3453130/29_33
(22) 08,06.82
(46) l5.07.84. Бюл. М 26
(72) Л. М. Семятицкий, Г. Ю. Горский,
М.-И. Л. Фрилман, С. А. Кашин и Ш. Р. Гант-
ман
(7l) I_[ентральный научно-иссл€довзт€льс-
кий экспериментальньiй и проектный инсти-
тут по сельскомy строительству
(53) 693.554 (088,8)
(56) l. <<Прогресс в развитии техно"цогии
производства предварительно напряженных
шпал в ВНР>, Эмэкспорт, l976.
(54) (57) спосоБ изготовлЕния жЕ-
ЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИИ В ОДНОИ
ФОРМЕ, включающий укмдку в форму ар-

матурного каркаса, установку разде.ли"геJIь-
ных диафрагм, бетонирование с посJIс,лую-

щим уплотнением и термообработкой, извле-
чение отформованной конструкции из фор-
мы и разделение конструкl(ии на отде.цьн1,1е

I.IздеJIия пу,Iем резки арматурьl., о,глчLtаюttluй-
ся тем, что, с целью снижения ,грулоемкос,ги

изготовления, транспортировки я монтажа
изделий, не работающих на изгиб, лиафраг-
мы закрепляют между арматурными стерж-
нями каркаса, которые снаружи изOлир},l0т,
при этом разделение конструкции на отдель-
ны€ изд€л,]ия осуществляют непосредственн0
перед монтажом или после монтажа с с)д-

новременной резкой разделительных диаф-
рагм.

I

8

lи
|с

qua. t

!.Ф.*.

ld
\J
п9
ф
ч
о)

l,r " i]

; !,]

;л-|

iI

/

{.



l l l 02876

t0

,l5

20

25

30

2

Изобретение относ}iтся к строительств},
и может быть использовано при изготовле-
нии железобетонных изделий.

известен способ изготовления железо-
бетонных изделий в одной форме, включаю-
ш{ий укладку в форму арматурного каркаса,
установку раздеительных диафрагм, бетони-
рование с последующим уплотнением и тер-
мообработкой, извлечение отформованной
конструкции из формы и разделение конст-
рукции на отдельные изделия путем резки
арматуры [|l.

недостаком известного способа является
то, что изготовление, транспортировка и мон-
таж же.цезобетонных изделий, которые име-
IoT с"цожную форму и не предназначены для
работы на изгиб, является трудоемким про-
цессоLl. Кроме того, д"ця изготовления таких
излелиijt необходимо имеl,ь большую номен-
K.lal,ypy б,,lоков простой формы.

I{е,пь изобретения - снижение трудоем-
KOCTI4 изготовления, транспортировки и мон-
,rа;.t{а изде"ryий, не работающих на изгиб.

Ука:занная цель достигается тем, что сог-
,]асно с:пособу изготов"lения железобетон-
гlых liз:l€лий в одной форме, включающему
!к"па;lк} в форму арматурного каркаса, ус-,гаrIовк}| 

разделительных диафрагм, бетони-
рование с послед}iющим уплотнением и тер-
л"tообрабо,гкой, извлечение отформованной
кOнструкции из формы и разделение конст-
Р)'КЦI,1И На отде.ilьны€ из!€л,Iия п},тем резки
арматуры, диафрагмьi закрепляют между
арý,lа,гурными стержнями каркаса, которые
снаружи изолир\,ют, при этом разделение
кL]нструкции на отдельные изделия осущест-
в,ляют непосредственно перед монтажом или
посJIе монтажа с одновременной резкой раз-
дt.'lительных диафрагм.

На фиг. l изображена конструкция укрvп-
ненного блокз, составленного из соединен-
ны-х межд!, собой 11-образных, Г-образных
и дв},таврообразных изде"ций; на фиг. 2 -\,крупненныЙ блок пяiчlоуго"цьrrоЙ формы с из-
в"цекаемым плоским элементом; на фиг. З -
укрупненный блок, состав.,lенный из соеди-
ненных между собой изделий; на фиг. 4 -узел I на фиг l, на ф".. 5 - узел II
на фиг. 2; на фиг. 6 - сечение А-А на
фиг. 3.

Способ осvществ"lяют следующим обра-
зом.

В форму укладывают арматурный кар-
кас l . Между а рматчрными стержня]чIи 2
каркаса l на линиях булущего разделения
конструкции на изделия 3-8 закреп.цяют
лrrафрагмы 9, напри1\{ер деревянные про-
клалки, а затем в l,tecтax б1,,rу.щего разде-
"1ения производят изо.lя ultю стержttсй 2 ар-
матчрного каркаса l, например, с помощью
гернитов()го шн\,ра lU и"ли -1ерt,вянных про-
к,гIадок l l. ГIос.tе бетонирования с пос.lедчю-
щим }п1-Iотнен,,lеiчI и терпrообработкой про-
ttзводят извлечение из формы r-lr,формован-
ной констр\,кцtlи, котор},ю затем транспор-
тируют на строите.lьн\,ю поцlадку, где про-
изводят неп()средственно перед монтажONI раз_
де,lение :aHHoii констрYкции на изде"ция. ДJ]я
этого изв.ilекают гернtлтовый шнур l0 и"ли
прок.i]адкч ll, перерезают арматурные стерж-
ни 2 каркаса l и вынимают лиафрагмы 9.
Разде.,lение кOtiструкции н? издв;,Iия при не-
обходимости может осуulествляться и по-
с,lе монтажа всей кOнстрчкции, например,
д"rя образования проемов.

Испо;lьзtlвание предлагаемого способа
позволит повысить iIроизводительность и
снизить трvдоемкость при строите"[ьстве зда-
ний.
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Соста вите",iь В. Королев
елактоР [I. МакаревиЧ Texpelt }1. Верес Коррсктор В, Бутяга
Заказ 4817ll9 l'ираж 698 ГIодписное

ВНИИПИ Государственного комитета СССР
по делам изобретений и открытий

l l3035, Москва, Ж-35, Раушская наб., д. 4/5
Филиал ППП <Патент>, г. Ужгород, ул. Проектная, 4
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