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(57)  Изобретение  относнтся  к  строи-
тет1ьству  и  может  быть  использовано
при  производстве  обт1ицовочнж  работ.
Целью  изобретения  является  улучшение
качества  обIIицовочной  поверхности
за  счет  повьш?ния  точности  позицио-
нирования.  Это  достигается  тем,  что
в  устройстве,  содержащем  накопитель-
ную  емкость  3,  пневмОпривод  б,  тран-
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спортное  средство   t  и  раскладо`Iньй
механизм  2  для  перемещення  и  пода.{и
плиток,  транспортное  средство  вьIпол-
нено  с  г1озиционнь"и  матрицами  ЗО,
над  одной  из  которьіх  установлена  на-
копительная  емкость  З  со  сбрасыва-
телем  7, `связанная  с  механизмом  пе-
ремещения  плиток  г1о  рядам,  в  свою

1

Изобретение  относится  к  строи-
тельству  и  может  быть  использовано
при  производстве  облицовочных  работ.

Цель  изобретения  -  улучшецие  ка-
ч.ества  облицовочной  поверхности . за
счет  повыіI]ения  точности  по3ициониро-
вания ,

На  фиг.   t  показано  устройство,
вид  сверху;   на  фиг.  `2  -схема  меХа-
низма  раскладки  гLтIиток.'   Устройетво  состоит  из  позиционно-
го  транспортного  средства  1,  над  од-

очеред1э,   взаимодействующим  с  упор!іь"
кула`1ковьім  валом  6,   соединеннь"  с
крановь"  механизмом  пневмог1ривода.
При  этом  кулачки  вьшеуказанного  вала
установлены  со  смещением,на  60а  от-
носительно  друг  друга  и  на  расстоя-
нии,   соответствующем  шагу  укладки
плитки.   2  ил.

2
23,   пневмопривод  24  схвата  кdвра  9,
стол-снижатель  25.

Раскладочный  механизм.2  также  со-
держит ` направляющие   26 ,'   вытат1кива-

5    Т:::.2:; ,Х:а=О::[:и::Х:8И::д:§и и
наклейки  бумаги  -  пневмоцилиндр  29
отрезного  ножа  16.  При  этом  на  каж-
дой  позиции  поворотного  средства   1    .

10   устанdвлена  позиционная  матрица  ЗО,
а  на  Itулачковом'  валу  5  кулачки  31
установт1ены  с6  смещением  на  6ОО от-

ной  из  позишm  установлен  раскт1адоч-
ньIй  механизм  2  для  перемещения  и®подачй  плиток,  содержащий  накопитель-15
ньй  бункер  З,  пневмоцилиндр  4  пере-
мещения  плиток  по  рядам,  упорньйJ
кулачковый  вал  5.  пневмопривод  6  хра-
пового  механизма;  сбрасыватель  7  и
пневмоцилиндр  8  сбрасывателя.                  20

На  последующих  двУх  позициях  тран-
спортного  сЬедства  1  размещены  участ-
ки  прогрева  ковра  9  (из  керамической
плитки),  после  которж  на  позиции  IV
установлен  механизм  10  подачи`и  на-
клейки  бумаги,  состоящий  из  электро-
привода  П,  роликов  12  пр1ш"а  и по-
дачи  бумаги,  пневмоцилиндра  1З  вклю-
чения  подачи  бумаги,  барабана  14
бумаги,  транспортера  t5,  отрезного
ножа  16,  устройства  17  нанесения
клея,  пневмоцилиндра  18  устройства
наклейки  бумаги,  пневмосечения  клея,
пневмоциjIиндра  19  захвата  бумаги  и
вакуумного  схвата  20.

далее  за  механи3мом  1О  подачи  и
наклейки  бумаги  на  позиции  V  разме-
щен  участок. сушки  21,  после  которого
на  последней  позиции  транспортного
средства  1  установлен  пневмопг}ивод
22  съема  ковра  9,   вакуумнь]е  схваты

носительно  друг  друг`а  на  расстоянии,
соответствующем  шагу  укладки  кера-
мической  плитки  З2.

Устройство  работает  следующим  об-
разом.

Оператор  заряжает  керамической
плиткой  З2  накопительньй  бункер  З  и
бумагу  под  ролики  12  прижима  и  по-
дачи.  После  этого  работа  устройства
переводится  в  автоматический  режим.
В  результате  чего  на  первой  позиции
расжт1адочньй  механизм  2  с  помощью

25   пневмоцилиндров  4.   8  и  6  осуществля-
_  ет  порядовую  укладку  керамическлй

плитки  З2  в  матрицу  ЗО. поворотного
средства   1.  После  чег'о  на  последую-
щих  позициях  11  и  111  транспортhог`О

ЗО  `средства   1   осуществляется  прогрев

з5

40

:::М:::;:::е:::]Т]:Иа3:; ::g:Ё::а:;
в  это  время  механизм  10  г1одачи  и
наклейки  бумаг`и  с  помощью  электрог1ри-
вода   11   и  пневмоцилиндров   1З  и  29
осуществляет  подачу,   смазку  кт1еем
и  резку  бумаги,   которая  транспортеi
ром   15, подготавливается  к  укладке
на  керамичес.кую  плитку  32.   далее  с
помощью  пне.вмоцитіиндров   18  и  19  и
вакуумного  схва.та  20  осуществттяе,тся
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захват  бумаги,   перенос  ее  на  прогре-
тую  к€рамическую  ііттитку   З2   и   т1утем     '
гіодачи  в  вакуумный  схват  20  сжатого

l

воздуха  -  последующая  наклейка  бу-
маги  на  керамическую  плитку  З2.   На
позиции  V  поворотного  средства  1   в
зоне  участка  сушки  21   производится
сушка  ковра  9.   На  позиции  с  гIомощью
пневмоприводов  22  и  24  и  вакуумных
схватов   2З  осуществляется  съем  ков-
ра  9  и  укладка  его  в  контейнер,   на-
ходящийся  на  столе-снижателе  25.

Работа  механизмов ,   расположенньіх
на  позициях  1,   111  и  VI,   осуществля-
ется  синхронно.  Команда  на-поворот
транспортного  средства   1   подается
посjте  отработки  всех  операций  на  каж-
дой  из  этих  позиций.

Устройство  позвот1яет  максимаjlьно
точно  проводить  укладку  керамической

ф  о  р  му  л  а    и  з  о  б  р  е  т  е   н  и  я

Устройство  для  набора  и  наклейки
керамической  плитки  в  ковры,   содер-
жащее  накопительную  емкость,  пневмо-
привод,   транспортное  средство  и  ме-
ханизмы  для  наклейки,  перемещения
и  подачи  плиток,    о  т  л  и  ч  а  ю щ  е-

іо   е  с  я     тем,   чт`о,   с  целью  улучшения
качества  облицовки  поверхности,   за
счет  повьшения  точности  пози1шониро-
вания,   транспортное  средство  снабже-
но  гіозиционнъ"и  матрицами,  над  одной

і5  из  которьж  подвижно  установлена  на-
копительная  емкость  с  механизмом  ее
перемещения,  вьіполненнь"  в  виде  ку-
лачкового  вала  и  пневмоцилиндра,  со
штоком  которого  свя3ана  накопитель-

2o   ная  емкость,  имеющая  упор,  вза1"о-
действующий  с  кулачковь"  валом.   снаб-
хеннь"  храповь"  механизмом  с  упорами
поворота  его  на  6ОО,  при  этом  куtіач-

плитки  в  ковры  и  значительно  улучшить
качество  обт1ицовки  поверхности  соору-  25
жений .

ки  ваjіа  установлены  с  шагом,  соот-
ветствующим  шагу  матрицьі  и  повернуты \
относительно  друг  друга  на  боО.
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